PARTEA I : TRICOTURI DIN BATATURA CAP 1 1 1 CARACTERISTICILE DOMENIULUI DE UTILIZARE In cadrul acestui proiect se urmareste proiectarea unui articol de imbracaminte exterioara si anume pulover Ca materie prima se foloseste PNA-ul , fiind un produs destinat sezonului rece Firele polinitrilacrilice inlocuies cu succes lana in articolele de imbracaminte exterioara Proprietatile care fac posibila folosirea lor ca inlocuitor al lanii sunt :voluminozitate , capacitate de izolare termica , termoplasticitate , masa pe m² redusa , stabilitate dimensionala buna Tricoturile pot fi caracterizate prin proprietati fizice , fizico-mecanice si igienico-functionale Dintre proprietatile fizice importanta este stabilitatea dimensionala care reprezinta proprietatea tricoturilor de a-si pastra in anumite limite dimensiunile in timpul purtarii si dupa spalari casnice Dintre proprietatile fizico-mecanice ale tricoturilor intereseaza : - rezistenta la rupere : tricoturile sunt supuse unor solicitari de intindere unidirectionala si multidirectionala determinand in mare masura valoarea de intrebuintare a articolelor de imbracaminte Astfel tricoturile sunt solicitate la intindere pe directia sirului sau randului , si ca urmare in tricot iau nastere rezistente in lungime sau in latime ; - rezistenta la frecare : ca urmare a unor solicitari aplicate tangential suprafetei tricotului determina atat uzura suprafetei cat si solicitarea la intindere pe diferite directii Valorile acestei rezistente sunt determinate de natura si finetea firelor , de structura si valorile parametrilor de structura ; - fenomenul pilling : se manifesta prin migrarea spre exteriorul tricotului a unor fibre , urmata de rasucirea lor in jurul unor fibre de rezistenta ca urmare a eforturilor de intindere si frecare la care sunt supuse tricoturile in timpul purtarii In acest mod , pe suprafata tricotului vor aparea ghemotoace de fibre care diminueaza aspectul tricotului ; 1 2 CARACTERISTICILE DE STRUCTURA PENTRU GRUPA DE TRICOTURI Structurile patent 3:1: - nu manifesta fenomenul de rulare a marginilor datorita echilibrului fortelor elastice înmagazinate în sirurile de ochiuri, egale ca numar, de pe cele doua parti - manifesta deformatii maxime - realizate cu desimi pe orizontala mari, poseda cele mai mari rezistente la tractiune - au desirabilitate accidentala redusa, datorita pozitiei spatiale a buclelor de platina, respectiv a unghiurilor mari de înfasurare În directia sirurilor de ochiuri, desirarea are loc numai în sensul invers celui de tricotare, în zona buclelor de platina patent, punctele de legare nemaifiind simetrice - prezinta elasticitate mai mare pe directia rândurilor datorita pozitiei buclelor de platina care înmagazineaza o energie potentiala sub actiunea fortei de tractiune si dupa îndepartarea acesteia, prin rotirea în sensuri contrare, produc apropierea sirurilor de ochiuri de pe o parte a tricotului - manifesta rezistenta la întindere în latime, care depinde de desimea tricotului si de rezistenta firului În buclele de platina iau nastere eforturi care se opun fortei de întindere - nu prezinta margini rasucite, datorita echilibrului fortelor elastice înmagazinate în sirurile de ochiuri cu aspecte diferite, egale ce numar pe cele doua parti Prezenta în structura a desenelor ajur are urmatoarele efecte: - diminuarea deformatiilor la tractiune -scaderea grosimii tricotului -scaderea rezistentei la tractiune -efectuarea transferurilor afecteaza productivitatea -exista pericolul agatarii si distrugerii structurii odata acu ruperea firului in zona buclei de inceput -stabilitatea termica scazuta - în mediul umed rezistenta la rupere scade Caracteristici de structura Elementul caracteristic de aparenta patent este bucla de platina dispusa intr-un plan diferit de cel al tricotului datorita pozitiei punctelor de legare Dupacaracterul distributiei buclei de platina patent in raportul legaturii se disting : - tricot patent de rapoarte regulate : 1:1 , 2:2 , 3:3 etc ; - tricot patent de rapoarte neregulate : 2:1 , 3:1 etc ; - tricot patent de rapoarte amestecate : 1:1 , 2:1 etc , la care inaltimea raportului evolutiei h=1 rand si latimea raportului b , in numar de siruri , este in ordine : 2 , 4 , 6 , 3 , 4 si 7 Dupa acelasi criteriu , o clasa aparte este constituita de tricoturile patent de rapoarte variabile , caracterizate prin h>1 si b diferit ca valoare si componenta in randurile raportului Deoarece in structura tricoturilor patent de rapoarte variabile se intalnesc nu numai ochiuri normale ci si alte evolutii : - bucle de inceput - ochiuri transferate Caracteristici de structura ale tricoturilor cu ochiuri transferate Tricoturile cu ochiuri transferate sunt tricoturile în cuprinsul carora se identifica elemente ale ochiului transferate în sirurile vecine, conform unui desen Denumirea de ochiuri transferate este generica, întrucât în realitate nu se transfera ochiuri în întregime, ci numai elemente ale ochiului Ca urmare a transferului si tendintei de crestere a razelor de curbura, în structura se creaza de regula, spatii libere, orificii, desenele obtinute fiind denumite si ajur Teoretic, oricare element al ochiului poate li transferat, caz în care se disting diferite structuri, conform schemei din figura Tipurile de structuri cu desene ajur Evolutiile tipice ajur se caracterizeaza prin: - transferul complet al buclei de ac; - transferul incomplet al buclei de ac; - transferul bilateral al buclei de platina; - transferul unilateral al buclei de platina Pentru realizarea acestor modificari de evolutii este necesara îndeplinirea conditiilor de transfer, (dupa realizarea rândului respectiv) sau, în unele cazuri, este necesara si prezenta unor organe specilizate (de exemplu platine cu umeri de extindere) Cele mai utilizate legaturi pentru realizarea tricoturilor cu ochiuri transferate sunt glat, patent si uneori lincs sau lincs cu desene lincs Un caz particular al tricoturilor cu ochiuri transferate îl constituie structurile patent de raport variabil (cu siruri incomplete), unde sunt prezente bucle de început si ochiuri transferate Tricoturi cu desene ajur obtinute prin transferul complet al buclei de ac Analizând aceasta categorie de tricoturi se disting doua situatii; - când se transfera un singur ochi, - când se transfera un grup de ochiuri În primul caz, bucla de ac a unui ochi este transferata complet într-un sir vecin, de acelasi aspect, sau de aspect diferit corpul ochiului capata o noua pozitie, înclinata în sensul în care se face transferul Structuri cu bucla de ac transferata complete Tricoturi cu desene ajur obtinute prin transferul incomplet al buclei de ac Structura cu ochiuri transferate si bucle de început semitransferate Tricotul din figura de mai sus este un patent 1:1 cu desene ajur rezultate din transferul complet al buclei de ac si incomplet ai buclei de început, în sirul vecin de celalalt aspect Astfel, în sirul vecin se vor dispune atât ochiul care se transfera, cât si ochiul pe care se transfera, buclele lor de ac fiind suprapuse Deoarece în urma transferului ochiului, acul respectiv s-a eliberat, în rândul urmator se formeaza o bucla de început care contribuie la crearea orificiului Desenele specifice sunt sub forma de romburi, în diagonala sau pe verticala Astfel de modilicari de evolutie se pot face fie la fiecare rând, fie la doua sau în anumite rânduri Structura cu ochiuri transferate la fiecare rând Practic, se prefera cea de-a doua varianta din urmatoarele considerente: - efectuarea mai multor transferuri afecteaza productivitatea; - exista pericolul agatarii si distrugerii structurii odata cu ruperea firului în zona buclei de început, mai ales la dispunerea în diagonala a acestor modificari de evolutii Structura cu ochiuri transferate la doua rânduri Daca totusi desenul cere transferul la fiecare rând, atunci se pot transfera ochiurile pe buclele de început, caz în care se evita dispunerea singulara a buclei de început Daca se urmareste obtinerea unui orificiu de dimensiuni mari, atunci se pot aplica transferurile ochiurilor vecine în sensuri opuse În cazul transferului unui grup de ochiuri, buclele de ac ale fiecarui ochi apartinând grupului se transfera pe acul vecin Desi sunt înclinate corpurile mai multor ochiuri dintr-un rând, numai unul (cel din margine) este perceput ca fiind transferat (evolueaza alaturi de ochiul pe care se transfera), celelelte ochiuri au numai o pozitie înclinata Bucla de început, formata pe acul eliberat, este plasata în marginea grupului de ochiuri înclinate, în partea opusa ochiului transferat Astfel de modificari de evolutie se pot face la fiecare rând sau în anumite rânduri, fiind valabile observatiile anterioare 1 3 Determinarea empirica a parametrilor de structura initiali consideand corelatia finete-utlaj,finete-fir,parametri tehnologici Pentru proiectarea structurilor tricotate si pentru realizarea efectiva a produselor tricotate este necesar sa se cunoasca anumiti parametri (coeficienti, caracteristici) de de structura, in functie de care, ulterior, se va determina destinatia si utilizarea produsului finit in conditii optime Pentru evidentierea corelatiei dintre finete fir si finetea utilajului s-au realizat practic 7 mostre de tricot cu structura patent 3:1cu caracteristicile dupa cum urmeaza in tabelul 1 1 Valorile parametrilor folositi pentru experimentul empiric Nr var Ke Nm X L 0h l 0h L 72h l 72h Do Dv V1 5E 2x2x28 - 19 6 12 7 19 4 12 4 20 25 V2 10E 2x28 - 16 8 12 16 5 11 7 17 23 V3 5E 3x2x28 - 18 4 13 8 18 13 4 19 22 V4 10E 2x2x28 - 15 7 10 8 15 2 10 4 18 29 V5 5E 2x2x28 + 24 9 14 24 2 13 8 27 33 V6 10E 2x28 + 18 5 11 5 18 11 2 25 35 V7 5E 3x2x28 + 23 2 15 22 9 14 8 26 29 V8 10E 2x2x28 + 16 10 6 15 7 10 4 25 34 Unde : KE - finetea utilajului ; Ttex -finetea firului ; X -adancimea de buclare (care determina inaltimea ochiului) In functie de acesti factori s-a constatat ca masa mostrelor variaza de la una la alta, asa dupa cum variaza si lungimile si latimile, atat imediat dupa tricotare cat si dupa 72 de ore CAP 2 Proiectarea functionala a structurilor 2 1 Alegerea variantelor de structura Varianta 1 Varianta 2 Varianta 3 Varianta 4 Varianta 5 Varianta 6 Varianta 7 2 2 Alegerea materiei prime Materia prima: PAN 100 % Numarul firelor alimentate: 3 Finetea: 2x3x40 tex Tipul firelor: rasucite Culoare: vopsit (roz si galben) Pentru obtinerea variantelor propuse s-a folosit ca materie prima fir din fibre de melana (PAN) Fibrele melana fac parte parte din clasa fibrelor vinilice, subclasa fibrelor poliacrilvinilice Procesul de obtinere se realizeaza in doua etapedistincte: 1 Sinteza monomerului; 2 Realizarea polimerului, urmat de dizolvare si filarea acestuia Filarea se realizeaza in mediul umed in baile de filare care reprezinta solutia de coagulare Intre solutia de polimer si solutia de coagulare se petrec o serie de fenomene complexe cum ar fi: -Contactul suvitelor de polimer cu solutia de coagulare, ceea ce determina coagularea; -In functie de parametrii baii de coagulare are loc difuzia dintre solutia de filare in solutia de coagulare, polimerul precipitandu-se sub forma de filamente Etirarea cablului se face in doua trepte pentru a realiza un raport de etirare de 1:5 si apoi de 1:10 Spalarea si avivarea are ca scop indepartarea solventului Fibrele obtinute prin procedeul de filare umeda au forma sectiunii transversale lobata sau neregulata Densitatea fibrelor poliacrilonitrilice variaza intre 1,14-1,19g/cm³ Higroscopicitatea fibrelor este cuprinsa intre 1,2-2,5% Din punct de vedere al caracteristicilor termice fibrele poliacrilnitrilice sunt considerate ca avand o buna stabilitate termica Prin frecare produsele textile realizate din aceste fibre dau un efect pronuntat de pilling Cel mai important domeniu de utilizare este cel al tricotajelor care foloseste fibre voluminoase din fibre scurte contractabile si fixate care confera produsului tricotat un aspect voluminos, o buna izolatie termica si o intrebuintare usoara Deoarece din tricot se confectioneaza un produs de imbracaminte exterioara deci va veni in contact iminent cu o serie de obiecte este foarte important ca rezistenta la frecare sa fie mare Materia prima din care se va realiza tricotul trebuie sa aiba o capacitate structurala foarte buna pentru a-i permite vopsirea intr-o gama larga de culori 2 3 Calcului parametrilor de structura Materia prima: PAN 100 % Numarul firelor alimentate: 2 Finetea: 2x2x28 tex Tipul firelor: rasucite Culoare: vopsit ( mov) În marea lor majoritate, calculele de priectare a tricoturilor au ca prima etapa determinare diametrului firelor Diametrul firului in stare libera este diametrul sectiunii firului considerat ca un corp cilindric, neuniform, omogen de densitate ?, [g/cm3] Valorile diametrelor firului sunt determinate de un complex de factori ce privesc natura si proprietatile fibrelor, procedeele de filare si finisare în filatura precum si de prelucrabilitate a firului in tricotaje Acesta din urma factor impune anumite conditii firelor pentru tricotaje (rigiditatea la flexiune, modul de elasticitate, porozitate, etc ) cu influente directe asupra diametrelor În cazul alimentarii simultane a sistemelor masinii de tricotat cu un fir sau mai multe fire alimentate în paralel ,de aceiasi natura si finete: F= [mm] F - diametrul firului (grosimea firului) [mm] Ttex - finetea firului ( densitate de lungime) [g/km] C1 - coeficientul determinat în functie de natura materiei prime, de masa specifica a firului si de densitatea de volum a substantei fibroase C1=1,7 (pentru PAN) Calculul pasului si înaltimii ochiului Având în vedere caracteristicile structurilor patent, pentru a exprima distanta între sirurile de ochiuri este necesara adaptare unui parametru independent de raportul legaturii Pasul conventional al ochiului, AC, este distanta între sirurile de ochiuri de pe o parte A tricotului, în ipoteza tangentei acestora si se calculeaza în functie de grosimea firului: AC=KAC ? F KA - coeficientul pasului ochiurilor (numarul de grosimi de fir care se cuprind în pasul ochiului) Cu cât valorile KA, KB sunt mai mici tricotul este mai compact (spatii libere reduse) Înaltimea ochiurilor poate fi calculata în functie de pasul conventional: B = C ? AC C - coeficientul desimilor C=0,7 0,8 ( îmbracaminte exterioara) Înaltimea ochiului, B, este distanta dintre centrele a doua ochiuri vecine sau dintre tangentele la bucle de ac sau de platina succesive, masurata pe directia sirului de ochiuri si se exprima în mm Bn=KB?F KB - coeficientul înaltimii ochiurilor ( KB ? 2) KA, KB au valori specifice structurii si destinatiei tricotului Pentru tricoturile de mare compactitate, se calculeaza, proiectând laturile conturului poligonal în planul tricotului: Br=Bn??cos ?i Valorile unghiurilor ?i : I ?1 ?2 ?3 ?4 ?cos ?i 1 45? 45? ? ? 1 41 2 60? 0? 60? ? 2 3 67?30? 22?30? 22?30? 67?30? 2 6 Calculul desimilor Desimea conventionala a tricotului în directia rândului de ochiuri, DO ,se calculeaza în functie de pasul conventional cu relatia: DO=50/AC [s/50mm] Dob/(b-1)=Do'+Do" Desimea tricotului pe directia sirului de ochiuri reprezinta numarul de ochiuri normale cuprinse într-o unitate de lungime de 50 mm si se calculeaza în functie de caracterul distributiei ochiurilor retinute în masa tricotului cu relatia: DV=50/B [rânduri/50mm] Astfel, daca în structura se identifica siruri cu ochiuri normale si siruri cu ochiuri retinute de acelasi indice, se calculeaza atât desimea pe verticala a ochiurilor normale, cât si cea a ochiurilor transferate Coeficientul desimilor, are valori determinate în functie de structura si destinatia tricotului si este definit ca raportul dintre înaltimea ochiului si pasul acestuia sau raportul dintre desimi În calculele de proiectare se foloseste uneori pentru determinarea unuia din cei doi parametri, A sau B: C= DO/DV=B/A Deoarece raportul legaturii patent este neregulat, rezulta ca desimile pe cele doua parti sunt egale, deci este valabila relatia: Do x b/(b-1)=Do'+Do" Calculul lungimii de fir din ochi Lungimea firului din ochi normal, l, [mm] reprezinta lungimea de fir consumata de diferitele evolutii ale elementelor de structura în dispunerea libera a tricotului finisat În cazul ochiurilor normale, lungimea firului din ochi, lon este data de suma lungimilor elementelor ochiului: bucla de ac (l2-3), flancul stâng (l1-2), flancul drept (l3-4), bucla de platina (l4-5): lon=l1-2+l2-3+l3-4+l4-5 În cazul structurilor la care în cuprinsul raportului se identifica mai multe tipuri de ochiuri, fiecare de lungime li, este necesar calculul lungimii medii pe raport, ca medie ponderata, cu o relatie de forma: lm /rap= ni - numarul de ochiuri de tip i din raport; n - numarul total de ochiuri din raport În varianta dispunerii flancurilor sub forma unor segmente de dreapta în spatiu, cu proiectile F, B si F/2 (dupa modelul Dalidovici), relatia de calcul este: lp=1,57?A+2B+?F lP=f(A,B,F) Lungimea firului din ochiul transferat se calculeaza pe tipuri de evolutii cu relatiile stabilite la legatura patent 1:1, cu mentiunea ca în relatii se vor introduce valorile corespunzatoare ale înaltimii ochiurilor lt= Lungimea buclei de ac se calculeaza în ipoteza dispunerii acesteia sub forma unui semicerc l2-3=?d d=3F Calculul masei unitatii de suprafata si al coeficientilor Masa unui metru patrat reprezinta masa firului consumat pentru realizarea unui m2 de tricot: M/m2= 0 4(Do'+Do")Dv lmed ?Ttex ?10-3 [g/m2] Numarul de rapoarte dintr-un m2 se calculeaza cu relatia: Nrap/m2= b - este latimea raportului b=Ns/rap?A?(1-) h - este înatimea raportului M/rap=L/rap?Ttex?10-6=?noi?li?Ttex?10-6 2 4 Intervale de variatie a parametrilor de structura Tabel cu date teoretice Var 3 Var 2 Var 1 Np Np1 Np2 Np1 Np2 Np1 Np2 Ttex (g/km) 2X2X28 2X2X28 2X2X28 F(mm) 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 b(s/rap) 8 8 4 4 5 5 h(r/rap) 5 5 5 5 4 4 Ka 4,13 4,22 4,13 4,22 4,13 4,22 Br(mm) 3,24 3,31 3,24 3,31 3,24 3,31 A(mm) 1,77 1,81 1,77 1,81 1,77 1,81 B(mm) 2,3 2,35 2,3 2,35 2,3 2,35 bR 12,39 12,67 5,31 5,43 7,08 7,24 Do(s/50mm) 28,24 27,62 28,24 27,62 28,24 27,62 Dv(r/50mm) 21,73 21,27 21,73 21,27 21,73 21,27 Do"(o/50mm) 6,17 6,04 6,17 6,04 6,17 6,04 Do´(o/50mm) 15,56 21,58 15,56 21,58 15,56 21,58 C 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 lop(mm) 8,7 8,99 8,7 8,99 8,7 8,99 log(mm) 8,72 8,89 8,72 8,89 8,72 8,89 lot(mm) 10,09 10,25 10,09 10,25 10,09 10,25 lb(mm) 7,64 7,76 7,64 7,76 7,64 7,76 lmed(mm) 9,69 9,59 10 87 10 92 8,87 9,04 M(g/m²) 266 252 299 287 244 238 CAP 3 Realizarea si proiectarea variantelor de structura Tabel cu date masurate: VAR 1 b(s/rap) 5 h(r/rap) 4 Ttex (g/km) 2*2*28 F(mm) 0,43 A(mm) 2 B(mm) 2,7 Br(mm) 3,8 Do´(o/50mm) 12 Do"(o/50mm) 16 Do(o/50mm) 25 Dv(r/50mm) 18 C 1,35 log(mm) 9,03 lop(mm) 9,13 lot(mm) 11,04 lb(mm) 8,05 lmed(mm) 9,46 M/rap(g/rap) 0,012 M/m²(g/m²) 214 CAP 4 CONCLUZII Structurile cu ochiuri transferate sa prezinta cea mai scazuta compactitate datorata orificiilor ajur ce caracterizeaza acest tip de tricoturi Elasticitate în lungime exceptionala poseda structurile cu ochiuri transferate, care totodata au capacitatea de revenire scazuta Desimea pe orizontala este relativ mica datorita orificiilor ajur Apartenenta acestor tricoturi este justificata de prezenta in structura a elementelor specifice(bucla de ac transferata complet ,la scoaterea acului din lucru si bucla de inceput ,la introducerea acului in lucru) Introducerea in structura a modificarilor de evolutii de tipul ochiurilor transferate afecteaza proprietatile tricotului in sensul ca: -cresterea intensitatii efectului pilling si scaderii rezistentei la frecare datorita neuniformitatii grosimii -cresterea permeabilitatii la aer PARTEA II : TRICOTURI DIN URZEALA CAP 1 :Elemente initiale 1 1 Caracteristicile domeniului de utilizare In domeniul producerii tricoturilor din urzeala , pe plan mondial , se remarca realizari deosebite privind conceptia mecanica si introducerea electronici in functionarea masinii si programarea desenelor ceea ce a permis pe langa o crestere importanta a vitezei de lucru si o diversitate nebanuita a structurilor Pe langa aplicatiile de uz general (articole de imbracaminte exterioara si lenjerie ) , specifice materialelor textile , tricoturile din urzeala detin o pondere insemnata pentru urmatoarele destinatii : - perdele , dantele , articole de corsetarie ; - ambalaje ; - plase de protectie ; - plase pentru activitati productive , sport , timp liber ; - geotextile ; - decorarea interiorului mijloacelor de transport , in special tapiteria scaunelor ; - articole medicale Structurile tricotate fata de cele tesute au urmatoarele avantaje : * elasticitatea tricoturilor poate ajunge pana la 60 % , pe cand la tesaturi , pentru obtinerea elasticitatii , trebuie introduse fire elastomere , astfel rezultand cheltuieli mai mari cu materia prima , iar elastomerul are o rezistenta la lumina limitata in timp si o afinitate tinctoriala redusa ; * pentru aceeasi destinatie , masa unitatii de suprafata in cazul tricoturilor este mai mica ca la tesaturi ; * consolidarea elementelor structurale este mai buna in cazul tricoturilor (la plus exista 4 puncte de legare) ; * desimile pe unitatea de suprafata sunt mai mari la tricoturi , ceea ce determina o mai buna capacitate de acoperire ; * atat la prelucrare cat si la utilizare , nu apare decat foarte rar desirabilitatea accidentala , in timp ce destramarea marginilor tesaturilor produce dificultati din acest punct de vedere Tricoturile din urzeala , reprezinta un procedeu flexibil de realizare a maerialelor textile, flexibilitate , care este atractiva atat pentru constructorii de masini cat si pentru producatorii de textile Aceasta tehnologie permite : - diversitate structurala intr-o paleta larga , de la structuri compacte pana la deschise ; - posibilitatea obtinerii de rapoarte de desene de dimensiuni diferite , de la desene geometrice mici , pana la inaltimi practic nelimitate , iar latimea maxima a raportului , este egala cu cea a tricotului ; - obtinerea diferitelor forme potrivit destinatiei (croite la dimensiuni) ; - prelucrarea fara dificultate a unei largi game de fire , de la cele clasice (groase sau fine) , pana la fire de sticla , carton , aramide ; - alegerea latimii tricotului , functie de necesitati , fara sa fie afectata viteza de tricotare (toate ochiurile dintr-un rand , se formeaza simultan) ; - dirijarea proprietatilor tricotului (rezistenta la rupere , permeabilitatea ,etc ) conform cerintelor de utilizare Tricoturile din urzeala prezinta avantaje legate de productivitate si costuri de productie (costurile de productie , sunt mai reduse in cazul tricotarii din urzeala ) , iar in relatiile cu mediul inconjurator , se subliniaza faptul ca tehnologia de tricotare din urzeala este nepoluanta 1 2 Caracteristici de structura Tricoturile din urzeala , indiferent de tipul lor ( cu sau fara desene ), se caracterizeaza cel putin printr-o legatura ,ceea ce constituie baza (fondul ) din punct de vedere structural Legaturile initiale , de la care se regasesc in structurile oricarui tricot din urzeala Legaturile realizate pe masinile cu o fontura se pot realiza legaturi de baza ,legaturi derivate si legaturi Koper Tricotul prezinta pe o parte ochiuri cu aspect fata ( flancurile in prim plan ) si pe cealalta parte , ochiuri cu aspect spate ( segmentele de legatura si buclele de ac in prim plan) Legatura tricot derivat se caracterizeaza prin evolutia firului in doua siruri nealaturate (nevecine) ;toate ochiurile sunt cu segmente de legatura unilaterale Inaltimea rapotului legaturilor este de doua randuri de ochiuri ( ca si in cazul legaturii tricot ) Tricot derivat a= 2 cu ochiuri deschise sau inchise prezinta ca particularitate faptul ca segmentele de legatura traverseaza un sir de ochiuri ( vezi figura 2) In dispunere libera a ochiurilor legaturii tricot derivat se manifesta tendinta de inclinare si rotire , ca si la legatura tricot, in plus , se constata ca cu cat amplitudinea segmentelor de legatura este mai mare , cu atat inclinatea corpurilor ochiurilor este mai accentuata In cazul legaturilor derivate , in dreptul fiecarui ochi se dispune unul sau mai multe segmente de legatura ,functie de amplitudinea lor , adica (a-1) Asadar cu cat segmentele de legatura sunt mai lungi , cu atat tricotul este mai compact 1 3 Alegerea variantelor de structura TD-TD CU FIRE DE BATATURA Cap 2 Proiectarea functionala a structurilor 2 1 Alegerea materiei prime Tricoturile din urzeala , ca operatie principala a procesului tehnologic consta in transformarea pe cale mecanica a firului in ochiuri , care sunt depuse periodic pe ace cu ajutorul conducatoarelor de fir speciale , numite pasete Proprietatile fibrelor sintetice filate din topitura sunt dependente , pe langa natura si structura chimica a polimerului , de tehnologia de fabricare si prelucrare a filamentelor obtinute ,desi exista fibre poliamidice de diferite tipuri , care depind de structura chimica a monomerului , proprietatile sunt foarte apropiate datorita legaturii amidice - CO -NH - in catena macromoleculara Poliamidele se pot diferentia deoarece unele au in structura macromoleculara un numar impar de grupe - CH2 - intercalate intre grupele amidice , formeaza un numar de legaturi de hidrogen intercalate cu circa 50 % mai mici decat in cazul acelor poliamide care au un numar par de grupari metilice intre cele amidice Fibrele poliamidice dupa filare si etirare capata o structura cristalin - amorfa , gradul de orientare fiind dat de raportul de etirare Structura poliamidei 6 este mult mai complexa decat a altor poliamide , intre proprietatile fizico - mecanice intalnind : - densitatea variaza intre 1,14 - 1,17 g/cm ; - higroscopicitatea variaza intre 4 - 5 % ; - temperatura de topire a P A 6 este de 250 C , iar P A 6,6 de 265 C , iar temperatura de descompunere depaseste 310 C Fibrele poliamidice au proprietati mecanice si elastice foarte bune In mediul umed rezistenta scade putin , in schimb au mare rezistenta la solicitarile de indoiri repetate si de frecare dintre toate fibrele In general fibrele poliamidice se intretin usor , prin spalari cu apa calda si nu necesita in mod obligatoriu calcarea produselor In acest caz calcarea se face cu precautie Domeniile de utilizare a poliamidelor , sunt pe o scara larga in viata de zi cu zi 2 2 Calculul parametrilor de structura Calculul diametrului firului: Consideram firul ca un corp cilindric si omogen Diametrul firului in stare libera se va calcula cu relatia: ,c=1,5 F - diametrul firului in stare libera; c - coeficientul ce depinde de natura materiei prime si densitarea de volum a substantei fibroase T - finetea firului Calculul pasului si inaltimii ochiurilor :Inaltimea ochiurilor B , se majoreaza in functie de numarul maxim de fire de batatura , care se dispun in dreptul unui ochi si compactitatea tricotului Pasul ochiurilor, A, se calculeaza în functie de înaltimea ochiurilor, B si coeficientul desimilor, C: ; ; ; A - pasul ochiului B - înaltimea ochiului Înaltimea reala a rândului de ochiurilor, B, reprezinta proiectia pe directie verticala a înaltimii conventionale: B=BC?sin? [mm] În care unghiul ? este unghiul format de directia axei ochiului înclinat, cu directia rândului; valorile unghiului ? difera în functie de tipul ochuirilor si amplitudinea segmentelor de legatura Deoarece nu au fost particularizate alte valori, se va considera ?=60? pentru legatura tricot derivat Ochiurile având o pozitie înclinata, se definesc doua înaltimi, BC (corespunzatoare pozitiei înclinate) si B Înaltimea conventionala, BC, este majorata în raport cu înaltimea minima, datorita dispunerii în dreptul fiecarui ochi a (a-1) segmente de legatura conform relatiei: BC=Bmin+(a-1)?F [mm] unde: Bmin = 2F [mm] Daca în cadrul raportului, amplitudinea segmentelor de legatura difera, pentru calculul înaltimii conventionale se va lua în considerare cea mai mare valoare ??a?? Coficientul desimilor reprezinta raportul între înaltimea si pasul ochiurilor, si se calculeaza în ipoteza ca, în stare libera, ochiul ocupa o suprafata maxima: C=(a+0 5)/3 C=0 83 a=2 a-amplitudinea B= (mm) Bc=Bmin +(a-1)F Calculul desimilor ; Do - desimea pe orizontala ; DV - desimea pe verticala Calculul lungimii de fir din ochi loî=0 785(a+0 5)+2 355B+4 71F loî - lungimea de fir din ochi B - inaltimea ochiului [mm] F - diametrul firului [mm] Calculul masei unitatii de suprafata M=0 4Do x Dv x l x Ttex x 10¯³ ; D - desimea pe orizontala ; D - desimea pe verticala ; T - finetea firului Intrarea în urzeala Iu, reprezinta raportul dintre lungimea urzelii Lu , si lungimea tricotului Lt Se calculeaza cu relatia: IuBi = LuBi/Lt = lBi/B IuBi - intrarea în urzeala pentru sistemul de fire (bara cu pasete), i ; lBi - lungimea firului dintr-un ochi pentru sistemul de fire (bara cu pasete), i [mm] ; lo - lungimea de fir din ochi B - înaltimea ochiului Iu - intrarea în urzeala 2 3 Intervale de variatie a parametrilor de structura Var F[mm] A[mm] B[mm] DO[s/5cm] DV[r/5cm] M[g/m2] loî[mm] Iu[mm] 1 0,12 0 34 0 29 147,05 172,41 11,62 1,91 6,58 CAP 3 Concluzii Tricoturile din urzeala , au cunoscut o dezvoltare exploziva si s-au impus mai ales in domeniu produselor "inteligente" ,inregistrand tendinte de crestere ,comparatic cu celelalte materiale textile In domeniul producerii tricoturilor din urzeala , s-au inregistrat progrese remarcabile , ca urmare a colaborarii dintre specialistii care lucreaza in sectoarele constructoare de masini de tricotat din urzeala , institute de cercetare invatamant , unitate furnizoare de materie prima , de productie si de marketing Tehnologia tricoturilor din urzeala , prezinta si avantaje legate de productivitate si costuri de productie Pentru obtinerea unor suprafete comparabile din punct de vedere al caracteristicilor , costurile de productie , sunt mai reduse in cazul tricoturilor din urzeala In relatiile cu mediul inconjurator , se subliniaza faptul ca tehnologia de tricotare din urzeala este nepoluanta Compactitatea buna a acestor structuri, data de desimea ochiurilor, si natura firului (poliamida) confera capacitate marita de revenire din sifonare Acestea sunt tricoturi usoare (M/m2 are valoare scazuta) ce asigura o gama de destinatii extinsa Desimea foarte mare a ochiurilor determina si o lungime mica a firului din ochi BIBLOGRAFIE: 1 Structura si Priectarea tricoturilor din urzeala - C Comandar 2Structura si Proiectarea tricoturilor din batatura - C Comandar 3 Structura si Proiectarea tricoturilor - E Hagiu 4 Structura si Proiectarea tricoturilor - indrumar pt proiectare - ( vol 1)- E Hagiu 5 Structura si Proiectarea tricoturilor - indrumar de laborator ( vol 2)- E Hagiu 6 Bazele tehnologiei tricoturilor - R Budulan 7 Confortul si functiile produselor vestimentare - S Mitu 8 Structura si tehnologia firelor - Gh Antoniu STRUCTURA SI TEHNOLOGIA TRICOTURILOR ZAUER ANDREEA 33 